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Korperliche Belastungen in der Giel3erei:

Systematische Erhebung und nachhaltige Implementierung
bei der Grohe AG !

Ausgangssituation:
Welches methodische Vorgehen eignet sich fur die Erfassung ergonomischer Faktoren im Rahmen der alternsgerechten Arbeitsgestaltung?*

Welche Telltatigkeiten konnen welcher Belastungsart Wie kritisch sind die einzelnen Belastungsarten
zugeordnet werden? @ ausgepragt? Anwendungsbeispiel: Giel3maschine KWC-A

heben — halten — tragen (HHT) ziehen — schieben (£S) manuelle Arbeit (MA)

* Umsetzen von Kisten « Schieben von Kistenstapel auf » Kerne einlegen o
» Abnehmenvon Gusstrauben Rollen » Trennmittel bzw. Druckluft sprihen Gay VNB-  SexchmungderTebiitghel  2ek
« Bestluckenvon Sagezellen » Ziehen von Stapel auf Palette » Bursten der Formen T —

[HHT _- JiKisten mit Kemen umsetzen

» Verfahren von Gitterboxen » Schleifen

#02 [MA - | Kema feilen

#03 Gusstrauben entnehmen 250 40 200 80 106.5
#04 [MA - | Tremnmittel sprihen 20 03 a0 3 71.0
#05 |MA - | Keme enlegen 20 03 10,5 a5 A3.9
HOB M Druckiuft sprithen 20 0.3 9.0 3 71.9
#07  [MA Reinigen/Birsten 20 0.3 13.0 4.3 102.9

Sagezelie mit Gussirauben besthcken | 30

Kistenstapel schieben 3
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Ganzkaorperkrafte (GK) Kérperzwangshaltung (KH) Kérperfortbewegung (KB)

_ Kumulative Anzahl PWusesh Gber alle
#10 Holzkisten ziehen un d schiaben 10 Zeitdauer Teil-Tatigkeiten Teil-Titigkeiten
#11 - | Sandstrahlen 20 tusama [min] pro LMM nuea [Punkte]

#12 |GK - | Ofenwartung Schichtende 20

Heben, Halten und Tragen v. Lasten 295

+ Ofenwartung * Umristen » Gehen auf Betonboden :;T ;i:iii:Lierit;F;tilfﬁS:?Qrkr.‘éften 1-;; ?
Anwendung der neuen Leitmerkmalmethoden
@ Wie unterschiedlich sind die korperlichen Belastungen an Ableitung von Mal3nahmen, die zu einer korperlichen
den Arbeitsplatzen innerhalb eines Arbeitstages? @ Entlastung fuhren, wie z.B. Hebehilfen
e e— ey ,_",'“_.—;__‘f:-%nﬂz
 HHT | 25 | MA | GK | KH | KB e | e =
Maschine 1 & 2 ) al T i ". i : | ~’
Maschine 3 *1 f :
Maschine 4 (4] - *1
Maschine 5 -
Maschine 6 -
Maschine 7 - .
Maschine 8 (4 - *1
Maschine 9 (4
*1 Als Ausfiihrungsbedingungen bereits beriicksichtigt, z.B. in HHT und ZS und MA
- Belastungsart wurde bei Tatigkeit nicht beobachtet
Im Rahmen von KaWaGi haben Aktivitaten in den folgenden Zusatzlich fanden 2 Qualifizierungen mit insgesamt 20
Arbeitsbereichen der Gielderei stattgefunden: verantwortlichen Filhrungskraften des Standortes Hemer statt,
Zentralschmelze, Kernmacherei, GieRmaschinen, Gussputzer, um einen systematischen und nachhaltigen Transfer in die

Sagezellen, Handschleifen, Kokillenreinigung Fuhrungspraxis zu fordern.

@ | S \ E S F - Zusammen.
wissenschaftlich begleitet durch die Fachhochschule Studwestfalen - Zukunft.
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